ProzeRuberwachung in der Industrie

Uberwachung von:
- Leckagen in KithImittelsystemen
- Offshore Olproduktionen
- Rohol in Wasser
- Olfelder Abwasser

- Flugfeld- und Bilgenwasser

Das Verfahren

Ole enthalten aromatische Kohlen-
wasserstoffe, sogenannte PAK’s. Diese
absorbieren Licht einer bestimmten

kurzwelligen Wellenlange und geben dann
Licht einer langeren Wellenlange wieder ab.
Durch Verwendung spezieller optischer
Lampen- und Filterkombinationen kann ein
Filterfluorometer dieses Licht detektieren und
bestimmte Stoffe quantitativ bestimmen.
Filterfluorometrie wird haufig, wegen ihrer im
Vergleich zur Photometrie bis zum Faktor
1000 hoheren Sensitivitat, der hohen
Selektivitat und der niedrigen Kosten anderen
analytischen Methoden vorgezogen.

GAT TD-4100 Online-Monitor

Der GAT TD4100 Online-Monitor ist ein
offiziell zertifizierter ,Ol in Wasser Monitor",
der Olprodukte, Losungsmittel und Rohdl in
Wasser detektiert. Weltweit bevorzugt
wegen seines »hon-fouling* bzw.
,honcontact” Detektionssystems besticht er
durch einfache Handhabung und wegen
des nahezu wartungsfreien Dauerbetriebes.

L

Leistungsmerkmale

Non-Kontakt, ,non-fouling“ MefRzelle. Das
System GAT TD4100 hat keine
DurchfluBzelle aus Glas. PAK's (PAH's)
werden in einem, von einem Luftstrom
ummantelten, Wasserstrom detektiert, der
durch eine offene Kammer fallt. Mogliche
Wasserspritzer berihren oder

verschmutzen die optischen Fenster, die
zur  Uberwachung der aromatischen
Kohlenwasserstoffe benutzt werden, nicht.
Das Luftmantelsystem halt die optischen
Fenster auch in feuchten Umgebungen
oder in Anwendungen mit grofl3en
Temperaturunterschieden beschlagfrei.

Extrem niedriger Wartungsaufwand. Es
sind weder Rohre, Pumpen oder Ventile zu
ersetzen. Das einzige bewegliche Teil des
Systems hat eine Lebensdauer von mehr

als 5 Jahren. Die Routinewartung umfaf3t
zweimal im Jahr nur das Wechseln der
Lampe und den Austausch von Luftfiltern
in bestimmten Zeitabstanden.

Direkte kontinuierliche Uberwachung. Das
System GAT TD4100 (berwacht einen
flieBenden Wasserstrom kontinuierlich.
Keine Chemikalien, keine Probenvorbereit-

ung und keine manuelle Bearbeitung der
Probe sind erforderlich, um PAK’s (PAH's)
zu Uberwachen.




¢ Prazision. Das System GAT TD4100 mif3t
direkt die PAK’s (PAH's) im Wasser mit

Genauigkeiten die permanent mit den
festgelegten Labormethoden korrelieren.

¢ Sensitivitat. BTEX, Benzin, Diesel,
Flugbenzin, Rohdl, aromatische L&sungs-
mittel und raffinierte Olprodukte die
Aromaten enthalten, werden vom GAT
TD4100 vom niedrigen ppb- (ug/L) bis in

den hohen ppm- (mg/L) Bereich detektiert.
Der GAT TD4100 kann z. B. 1 ppb Benzin
oder Diesel Kraftstoff in Wasser, das keine
storenden Komponenten enthalt,
detektieren.

¢ Selektiv. Der GAT TD4100 mift
kontinuierlich die Fluoreszenz
aromatischer Kohenwasserstoffgehalte im
Wasser. Fluoreszenz tritt auf, wenn ein
Molekll Lichtenergie einer bestimmten
Wellenldange  absorbiert und  dabei

Lichtenergie einer langeren Wellenlange
wieder abgibt. Fluoreszierende Stoffe
haben jeweils selektive einzigartige
Signaturstrukturen, und diese Stoffe
kénnen als direkte Konzentration
angezeigt werden.

¢ Effektive Uberwachung in schmutzigem
Wasser. Die Fluorezenztechnologie sorgt
dafir, da® der GAT TD4100 unanfallig ist
gegen Storung durch getriibtes oder
schmutziges Wasser, welches on-line UV-
oder IR- Absorptionsgerate beeinflullt. Die

meisten Sustanzen absorbieren Licht aber
nur wenige fluoreszieren. Wenn ein Stoff
bei der bestimmten Wellenlange des
Uberwachten PAK’'s  (PAH's) nicht
fluoresziert, stort er die Messung nicht.

¢ Bedienerfreundlich. Der GAT TD4100
wurde flr eine einfache Handhabung
konstruiert. Einfache on-board Software

steuert die Alarme, den 4-20 mA Ausgang,
die Diagnose und die Kalibrierung.

Geratespezifikationen

Abmessungen: 111,8 cm (44,0) x 109,4 cm
(43,1%) x 27,5 cm (10,8%)

Gewicht: 29 kg (64 Ibs)

Netz, AC: 110-240 VAC, 50/60 Hz, 2A, Rufen
Sie uns an wegen DC Anwendung
Rohranschliisse: Zuflihrung: 2 - 8 L/min (0,5
—2gpm), 5,01 cm (2) unbehinderter Abfluf}
Luftversorgung: Trockene Luft 68,9 — 689
kPA (10 — 100 psi), 246 cm’H (15 SCFH)
Betriebstemperatur: 0 — 49 °C (32 — 120 °F),
Bei extremeren Bedingungen sprechen Sie
uns an

Probentemperatur: <60 °C (140 °F)
(Standard), < 88 °C (190 °F) (Option)
Funktionsprinzip: Fluoreszenz
Detektionsbereich: 1 ppb - > 1000 ppm*
Stabilitat der Kalibrierung: 10 % oder besser
Uber 90 Tage

Response: < 10 sec

Kalibrierung: 2-Punkteichung

Alarm: Drei Alarmtriggerpunkte (Basislinie,
Frihwarnung, hochster Alarm); Kritische
Komponenten sind an das Warnsystem
angeschlossen. Ortlicher Alarm: Piepton am

Geréat, Alarmanzeige im LCD. Externer
Alarm/Gerétesteuerung: 2 Bedienersetzbare,
unabhangig abgesicherte, feste Relais
(Standard AC Relais oder optional DC Relais);
Relais konfigurierbar als ,Normalerweise offen*
oder ,Normalerweise geschlossen®;
Programmierbare Setzpunkt und Verzégerung
Ausgange: Signal: 4 — 20 mA, isoliert
Selbstdiagnose: Interner Fehlermodus an
Relais und LCD Anzeige angeschlossen
Sicherheit: Passwortschutz fiir Supervisor
und Benutzer ID, abschlielbares Gehause
Elektronikgehduse: Fiberglasverstarktes
Polyestergehause fiir korrosive Umgebungen
Wartung: Lampe (2 mal im Jahr),
routinemaRige Reinigung der Rohre,
Austausch der Luftfilter

Luftspiilung: Klasse I, Abteilung I; Klasse |
Abteilung Il (Ex-Schutz)

Datenlogger: Sprechen Sie uns an bei Bedarf

*Die Detektionsgrenzen sind abhangig von dem
gewulnschten Analyten und der Matrix






